ORBITAL

Orbitalni svarovani

@ Princip orbitalniho svafovani Oblasti vyuziti:
Farmaceuticky primysl

Jedna se o automatizovany proces TIG svafovani spoju trubka-trubka nebo Biotechnologie
trubka-trubkovnice, kdy se hofak s wolframovou elektrodou, unaseny svafo-

vaci hlavou, otaéi kolem osy trubky a provadi svarovy spoj. Chemicky pramysl
Polovodice
Potravinarsky pramysl
Rozdéleni dle typu svarového spoje Letectvi
+  spoje trubka - trubka Energetika K
«  spoje trubka - trubkovnice ao(\\’
@ Orbital welding 9(6 oNe
. . . . cet™ e
Is a mechanised version of the tungsten inert gas arc welding (TIG) process \\)Q
and is used to weld stationary tube or pipe; the tungsten electrode contained in the 606 N©
. e 0\16
weld head rotor rotates or “orbits” around the weld joint circumference. R 0\-\03\
I . . (O 0\
Classification by type of welded joint ‘; &

¢ Tube-to-tube
e Tube-to-tubesheet

Field use:
Food diary
Semiconductor
Chemical
Pharmaceutical
Biotechnology
Aerospace

Ridici jednotky TIGTRONIC

Compact microprocessor based orbital controller TIGTRONIC

Autorange 90-260V
Automatické nastavovani dle priméru a tloustky /
automatic adjustment according to the diameter and
thickness

AVC, dokumentace svarovani / ==
documentation of welding £

DOV Orbicontrol 3 Tigtronic compact 200 Tigtronic Orbital 4

Invertorové zdroje TETRIX
Inverters TETRIX ?

&
v

i Balancer

Autorange 90-260V

Dvoucestny red.
ventil
Valve red.

TETRIX 200
5-200A / 230V

TETRIX 351
3-350A / 400V

Ventil se spoficem
plynu ECOSAVER
s 2 pratokoméry
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ORBITAL

Uzaviené svarovaci hlavy OSK pro spoj TRUBKA - TRUBKA
Enclosed Weld Heads OSK for tube-to-tube P—

OSK13S microfitting (kazetova svarovaci hlava véetné pohonu) _f-._,' ,;:;’ b
C,S plyn.chlaz./gas cooling Kot mm ﬁf{/ﬁ
CW, SW vodou chlaz./ watter cooling “%f ’>> ;

am & ' ) 3’

Typ @ min-max
Model (mm)

OSK 13S 3,17 -12,7
OSsK 21C, CW 3,17- 21,3
0OSK 38C, CW 3,17 - 38,1

: OSK 538, SW 6-53 —_
-.u‘f; OSK 76S, SW 6-76,2 ﬁ ‘ | e -
i OSK 1158, SW 9,53 - 114,3 = -

b e

Oteviené svarovaci hlavy OSW, OSZ pro spoj

TRUBKA - TRUBKA s moznosti pridavani svarovaciho dratu
Open frame weld head OSW, OSZ for tube-to-tube

Typ @ min-max

Model (mm)

OSW 40 8-40 plynem chl.horak / Typ @ min-max
OSWw 80 10 - 80 gas-cooled torch Model (mm)
OSW115 20-114,3 vodou chl.hofak / 0sz275  889-273
OSW 170 40 - 168,3 water-cooled torch 0Sz 325 168,3-323,9

OSW 275 88,9 -273

Svarovaci hlavy pro spoj

TRUBKA - TRUBKOVNICE s moznosti pridavani svarovaciho dratu
RBK Weld Heads for tube-to-tubesheet

RBK 16 / AVC
ID @ 9,8 - 78 mm RBK 20

ID @ 10 - 100 mm (AVC) ID@9,8-78 mm

Integrovany podavac 1kg nebo

externi podavac¢ 5 nebo 15 kg
integrated feeder 1kg or

external feeder 5 or 15 kg

—me i HIE
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ORBITAL

Otocny svar. pripravek TURN 300 véetné AVC

(automatické hlidani napéti na oblouku)
Turn table system TURN 300

s

Technicka data Technical Data

Max. zatiZeni Max. load 300N

Rozsah otaceni Swivel range 0° — 90° plynule/infinitely variable
Proud Current transmission max. 300 A

Upinaci kapacita Chucking capacity @ min-max (mm)

vnitfni Inner 50 - 230

vnéjsi Outer 10-120

Prachozi otvor Hollow shaft 70 mm

OXY - zafizeni na méreni zbytkového kysliku v sekundarni ochrané svarového spoje
OXY - oxygen analysers

OXY 3
&
A Rozsah méreni Measuring range 5-999 ppm O,
Méfici sonda Measuring probe Zirkonoxid (’bezudrz-
bova)

" M&F inertni plvn Measured inert s obsahem H, do 10%

.I, plyny gases / containing H, to 10%

4

OXY smart f»,"-! '
ORBIFEED-5, ORBIFEED-15 POSUVY Formovaci pripravky

forming preparation

STUDENEHO DRATU

Trub.ucpavky

External wire feed units

5 nebo 15 kg
5o0r15kg
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ORBITAL

Zarovnavacky trubek
a dalsi prislusenstvi
Tube squaring systems and accessory

ORS 115
PLANFIX 115 PLANFIX 40 AKKU (5-121 mm,
(2 8 —114,3 mm) (2 3 —40 mm) tl. stény / thickness 0,5 - 7 mm)

Operativni reSeni - kombinace orbitalnich hlav ORBITEC s jinymi zafizenimi

Svafovaci hlavy Orbitec Ize za urgitych pfedpokladu a podminek pfipojik k svafovacim zafizenim konkurenénich vyrob-
cu AMI, POLYSOUDE, ORBITALUM. Podminky a moznosti feSeni Vam radi sdélime.

ffffﬁ' A
Jr" '

Solutions to operate Orbitec weld heads in com-
bination with other manufacture equipment.

To some extend other manufacturer weld heads can
also get connected to Orbitec welding systems.
The matching adaptations are available
for purchase and rental.
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BRUSKY A DELICI ZARIZENI

BRUSKA WOLFRAMOVYCH ELEKTROD
NEUTRIX WAG 40

PFenosna bruska zarucujici kvalitni brouseni wolframovych elektrod pro TIG
svarovani, plazmové a orbitalni svafovani. Transportni kuffik a nizka hmot-
nost brusky jsou idelani pro provozy, ve kterych je zapotiebi pfenosna bruska.
Pro dilensky provoz je moZno dodat se stabilnim podstavcem.

*  Plynuly uhel broudeni 7,5 -
« Uzavfeny brusny prostor

* Integrované odsavani v€etné vymenitelného filtru
* Maly ubytek elektrody pfi brouseni (0,3mm délky / 1brouseni)

90°

*  3-nasobné pouziti brusného kotouce

¢ Kratka doba brouseni

* Nizké opotfebeni brusného kotouce

*  Mozno brousit kratké wolframové elektrody jiz od délky 15mm
* Plynula regulace ota&ek pro optimalni brusnou rychlost

Technicka data

Parametr

Vykon
Sitové napéti
Pocet otacek

Akusticky tlak Lpa

Hodnota vibraci

Proimér elektrody

Filtracni kazeta
Diamantovy kotou¢ primér

Hmotnost

Neutrix WAG 40

850W
230V

Regulovatelné
od 11500min~*do 22000min™!

88,8 db (A)
5m/s?
1az4 mm
Jednocestny filtr tfidy H12
40
3,8

Rozsah dodavky:

Transportni kuffik

Drzak elektrod

Klestina pro elektrody priimér 1,6; 2,4; 3,2 mm
Imbusovy kli¢ 8; 4mm

Otevreny kli¢ 13/17; 13/14

Odpadni sacek pro pouzity filtr

Navod k obsluze

DELICI ZARIZENI NA WOLFRAMOVE ELEKTRODY
NEUTRIX WTG 50

Jedna se o délici zafizeni na wolframové elektrody, vhodné jako
doplikové zafizeni k bruskam WAG 40 nebo WAG 90 MAX

» Ekonomické déleni wolframovych elektrod
+ Déleni elektrod o prdméru 1,0 - 5,6 mm

« Délka elektrod 3 - 85mm

* Sbérna nadoba na oddélené elektrody

Technicka data

Parametr

Vykon

Sitové napéti
Pocet otacek

Akusticky tlak Lpa
Hodnota vibraci

Prémér elektrody
Filtracni kazeta

Diamantovy kotou¢ primér

Neutrix WTG 50

850W
230V

Regulovatelné
od 8000min*do 22000min*

88,8 db (A)
5 m/s?
1 az 5,6mm
Jednocestny filtr tfidy H12
50

ALFAIN a.s., Nova Ves 74, 675 21 Okrisky

Rozsah dodavky:

Transportni kuffik
Odnimatelna nadoba na fezny prach
Navod k obsluze
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BRUSKY A DELICI ZARIZENI

BRUSKA A DELICI ZARIZENI NA WOLFRAMOVE
ELEKTRODY NEUTRIX WATG 90.1KOM

Stolni bruska wolframovych elektrod v€. déliciho zafizeni zaruCuji-
ci kvalitni déleni a brouSeni wolframovych elektrod pro TIG svafovani,
plazmové a orbitalni svarovani.
*  Plynuly uhel brouseni 7,5 - 90° resp.15-180°
* Integrované odsavani v€etné vymeénitelného filtru
» Maly ubytek elektrody pfi brouseni (0,3mm délky / 1brouseni)
»  3-nasobné pouziti brusného kotouce
* Kratka doba brouseni
* Nizké opotfebeni brusného kotouce
* Mozno brousit kratké wolframoveé elektrody jiz od délky 15mm
*  Plynula regulace otacek pro optimalni brusnou rychlost
* Filtrace jemného brusného prachu
» Déleni wolframovych elektrod
Rozsah dodavky:

Technicka data ‘ Mazaci tuk FDA-G2

Parametr Neutrix WATG90.1KOM ¢ O_dnlmateln’av nad'Oba na pr’ach .
* Diamantovy fezny a brusny kotou¢

Vykon 120w +  Filtraéni kazeta s vyménitelnym filtrem

Sitové napéti 230V +  Pfisavka pro vymeénu sklicka

Pocet otacek 2 850 min‘! . Kartaé

Akusticky tlak Lpa 66,0 db (A) . Navod

Hodnota vibraci 2,8 m/s?

Préimér elektrody 0,8 az 8 mm

Délka elektrod 15 a% 175 mm u —=
Filtraéni kazeta Jednocestny filtr tfidy H12 ‘! — _!-, E
Diamantovy brusny kotou¢ priimér 90 t;‘:—_ﬂﬂ -
Diamantovy fezny kotou¢ prlimér 50 W
Hmotnost 12,1 Q o

v

ZARIZENI PRO BROUSENI V KAPALINE
A DELICI ZARIZENI NA WOLFRAMOVE
ELEKTRODY ULTIMA-TIG-CUT

ULTIMA-TIG-CUT je patentovana bruska a fezaci zafizeni s diamantovymi kotouci pro brouseni za mokra a fezani
wolframovych elektrod.

»  Specialni brusna a fezaci kapalina v uzavienych brusnych komorach zarucujici dokonalou filtraci
* Jemné brouSeni v podélném sméru elektrody

* Maly ubytek elektrody pfi brouseni

* Kombinované nastavovaci a blokovaci zafizeni pro uhel brouseni od 6 do 90°
* Moznost brouseni a Ffezani elektrody bez vyjmuti z drzaku
* 2 nadoby pro sbér toxického prachu

Rozsah dodavky:

* 2 sbéraCe prachu s kapalinou

* 2 x 250 ml lahve brusné/fezaci kapaliny

»  Drzak wolframovych elektrod

« Prevodnik

*  Uvolnéni pfevodniku

» Svorka elektrody @ 1,6mm; & 2,4mm; @ 3,2mm
+  Rezaci upinadlo @ 1,6; @2,4; @3,2 :
*  Pracovni st >
* Navod
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